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Værktøjsmager
Værktøjskonstruktør
Smartguide til virksomheden 
- en forløbsbeskrivelse af uddannelserne
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Hvad er en SmartGuide? 
SmartGuiden er et overblik over det forløb, man skal igennem, når man uddanner sig til værktøjsmager eller 
værktøjskonstruktør.

Her kan både elev og virksomhed se fordelingen mellem praktikophold og skoleophold.

I kan også læse mere om forventningerne til den teoretiske og praktiske viden, eleven skal opnå – både i  
virksomheden og på skolen. 

SmartGuiden er også det værktøj, som I kan bruge til en dialog om, hvad der skal være fokus på i den kommende 
periode – i virksomheden eller på skolen. Her kan elev, virksomhed og praktikvejleder samarbejde om, at eleven 
får den bedst mulige uddannelse – og i et sammenhængende forløb til glæde for alle.

SmartGuiden omhandler alene tid og indhold – ikke regler og aftaler. 
 
 
Uddannelsesforløb værktøjsmager

 
Uddannelsesforløb værktøjskonstruktør

På skivecollege.dk kan du se hvad, de forskellige forløb indeholder. 

GF2GF1 Praktikforløb Hovedforløb
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Om uddannelsen
Indgang for uddannelsen 
Teknologi, byggeri og transport er den overordnede indgang til værktøjsuddannelsen.

Grundforløb 1 og 2 
På grundforløb 1 introduceres eleven til de forskellige uddannelsesmuligheder på Skive College og modtager  
derudover undervisning i både matematik, dansk og engelsk.

På grundforløb 2 har eleven valgt retning for sin uddannelse og de faglige kompetencer fylder mere.
Elever der kommer direkte fra 9. eller 10. klasse starter på grundforløb 1. Elever, der har afsluttet 9. eller 10. klasse 
for mere end et år siden, starter på grundforløb 2.

Vær opmærksom på, at der i grundforløbet er fastsat nogle særlige overgangskrav (kompetencemål) gældende 
specifikt for værktøjsuddannelsen.

De særlige overgangskrav (niveau = Dansk E, Engelsk E, Matematik D, Fysik F og fagspecifikke områdefag) er en  
forudsætning for at kunne få adgang til hovedforløbet i Værktøjsuddannelsen.

Disse særlige overgangskrav kan gennemføres på lokale tekniske skoler, hvis skolen har valgt at udbyde dem som 
en del af grundforløbet. I modsat fald vil eleven skulle overføres til Skive College i grundforløbsperioden.
 
Hovedforløbet 
Hovedforløbet for værktøjsmager består af i alt 5 skoleophold (H1, H2, H3, H4 og H5). De har en samlet varighed på 
40 uger fordelt på ca. 3,5 år.

Hovedforløbet for værktøjskonstruktør består, ud over de fem skoleophold for værktøjsmager, af yderligere 3  
skoleophold (H6, H7 og H8) med samlet varighed på 15 uger fordelt over en 1-årig periode.

For voksenelever over 25 år (EUV1 og EUV2) udgør skoleopholdene i alt 13,5 uger. Der er mulighed for at supplere 
med 1,5 ekstra erhvervsrettede uger, så skoleopholdene når op på maksimalt 15 uger. 

I de mellemliggende praktikperioder (P1, P2, P3, P4 og P5) anbefales det, at man laver opgaver, der peger frem  
mod næste hovedforløb. Desuden anbefales det, at man vedligeholder allerede tillærte discipliner.

Skoleperioderne supplerer praktikforløbet, og der samarbejdes med virksomheden om elevens udvikling.
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Praktikperiode 1 og hovedforløb 1
Praktikperiode 1 
Eleven opnår gennem fremstilling af værktøjskomponenter kendskab til:
• Simple værktøjsfunktioner
• Almindelige branche- og fagudtryk
• Almindelige bearbejdningsformer som boring, drejning og fræsning
• Tegning/dokumentationsmateriale

Eleven bør eventuelt have mulighed for at beskæ�tige sig med:
• Planslibning
• Grundlæggende montageteknik
• Vedligeholdelse af værktøjer
• Grundlæggende CNC-fræsning
 
 
Hovedforløb 1 
Skoleopholdet, med en varighed på 10 uger, indeholder følgende fag og emner: 
• Arbejdsmiljø i praksis 
• Virksomhedslære og forretningsforståelse 
• Værktøjs- og måleteknisk dokumentation 
• Værktøjsteknisk kommunikation 
• Fremstillingsteknologi ved værktøjsproduktion 
• Værktøjsfremstilling, tilpasning og montage 
• Emne- og værktøjsmaterialer 
• Værktøjslære 
• Kvalitetsbevidsthed og forståelse.

Med baggrund i disse fag er der følgende teoretisk og praktisk indhold:

Teoretisk indhold:
• Introduktion til værktøjslære
• kommunikations- og samarbejdsøvelser
• Tegningslæsning
• Grundlæggende værktøjskonstruktion
• Materialelære
• Bearbejdningsdata og teknik
• Introduktion til IT og CNC teknik
• Opretningsteknik
• Arbejdsplanlægning
• Arbejdsmiljø og virksomhedsforståelse

Praktisk indhold:
• Fremstilling af form- og snitkasse
• Fremstilling af simple værktøjsdetaljer ved drejning, fræsning samt plan- og rundslibning
• CNC fræsning
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Praktikperiode 2 og hovedforløb 2
Praktikperiode 2 
Eleven opnår gennem fremstilling af værktøjskomponenter kendskab til og rutine i: 
• Samling og tilpasning af værktøjer 
• Fremstillingen af værktøjskomponenter ved drejning, fræsning og planslibning 
• Opretningsteknik på værktøjsmaskiner 
 
Eleven bør eventuelt have mulighed for at: 
• Opøve rutine i rundslibning 
• Medvirke ved CNC bearbejdning/programmering 
 
 
Hovedforløb 2 
Skoleopholdet, med en varighed på 10 uger, indeholder følgende fag og emner: 
• Emne og værktøjsmaterialer 
• Teknisk engelsk 
• Værktøjs- og måleteknisk dokumentation 
• Værktøjsteknisk kommunikation 
• Fremstillingsteknologier ved værktøjsproduktion 
• Justering og afprøvning af værktøjer 
• Værktøjsfremstilling, tilpasning og montage 
• Værktøjslære 
•  Kvalitetsbevidsthed og forståelse

Med baggrund i disse fag er der følgende teoretisk og praktisk indhold:

Teoretisk indhold:
• Værktøjslære
• IT/CNC-teknik
• Introduktion til sænkgnist
• Introduktion til profilslibning
• Enkel konstruktionsopgave
• Materialelære
• Arbejdsplanlægning
• Fagligt rettede tekniske sprogøvelser
• Måleteknik og dokumentation

Praktisk indhold:
• Fremstilling af værktøjskomponenter til snit/stans samt formværktøjer
• Profilslibning
• Sænkgnistning
• Trådgnistning
• CNC-fræsning
• Justering og tilpasning af værktøj
• Afprøvning af værktøjer
• Grundlæggende øvelser på målemaskine
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Praktikperiode 3 og hovedforløb 3
Praktikperiode 3 
Eleven får mulighed for at deltage i: 
• Opstilling og indkøring af værktøjer på produktionsmaskiner – fx presse eller støbemaskine 
• Arbejdsplanlægning 
• CNC-bearbejdning

Eleven opnår gennem fremstilling af værktøjskomponenter rutine i:
• Bearbejdningsteknik ved drejning, fræsning og slibning

Eleven bør eventuelt have mulighed for at beskæ�tige sig med:
• CAM-bearbejdning
• Sænkgnistning
• Profilslibning
• Måleteknik 
 
Hovedforløb 3  
Skoleopholdet, med en varighed på 10 uger, indeholder følgende fag og emner:
• Teknisk innovation
• Emne og værktøjsmaterialer
•  Teknisk engelsk
•  Værktøjs- og måleteknisk dokumentation
•  Fremstillingsteknologier ved værktøjsproduktion
•  Justering og afprøvning af værktøjer
• Værktøjsfremstilling, tilpasning og montage
•  Værktøjslære
•  Projektorganisering og samarbejde

Med baggrund i disse fag er der følgende teoretiske og praktiske indhold:

Teoretisk indhold:
•  Arbejdstilrettelæggelse
•  Konstruktionsopgave ud fra emnetegning
•  Formgivende S/S værktøjer (buk og prægning)
•  3 pladeform m. klinketræk
•  Trådgnistning
•  Sænkgnistning
•  Introduktion til koordinatslibning
•  CAD – CAM
•  Teknisk innovation
•  Polerteknik

Praktisk indhold:
•  Fremstilling af værktøjsdetaljer til formgivningsværktøjer (forbuk, rullestans m.fl.)
•  Fremstilling af værktøjsdetaljer til 3 plade- værktøj
•  Fremstilling af værktøjsdetaljer ved profil- og koordinatslibning, sænk- og trådgnistning og CNC-bearbejdning
•  Elektrodefremstilling
•  Projektorganisering og samarbejde
•  Polerteknik
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Praktikperiode 4 og hovedforløb 4
Praktikperiode 4 
Eleven opnår gennem fremstilling af værktøjskomponenter kendskab til: 
• Komplekse værktøjstyper og opgaver 
• CNC-bearbejdning af værktøjsdetaljer

Eleven opnår gennem fremstilling af værktøjs- komponenter rutine i:
• Arbejdstilrettelæggelse og planlægning

Eleven får mulighed for:
• At arbejde med opgaver/processer, der pas- ser i forhold til det valgte fagspeciale

Eleven bør eventuelt have mulighed for at beskæ�tige sig med:
• Sænk- og trådgnistbearbejdning
• Profil- og koordinatslibning 
 
 
Hovedforløb 4 
Skoleopholdet, med en varighed på 3 + 2 uger, indeholder følgende fag og emner:
• Fremstillingsteknologier ved værktøjsproduktion
• Værktøjsfremstilling, tilpasning og montage 
• Værktøjsopbygning samt specialefag 
• Specialetemaet snit- og stanseværktøjsteknik eller formværktøjsteknik

Teoretisk indhold:
• Værktøjsteknik – komplekse stanseprocesser og værktøjstyper – fx følgesnit og dybtræk
• Værktøjsteknik – komplekse formværktøjer - fx kæbeværktøj og varmekanal
• Programmeringsopgaver til CNC og Gnistbearbejdning.
• Valgfri specialefag

Praktisk indhold:
• Specialefag indenfor snit- og stanseværktøjsteknik eller formværktøjsteknik
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Praktikperiode 5 og hovedforløb 5
Praktikperiode 5 
Eleven opnår gennem fremstilling af værktøjskomponenter rutine i: 
•  Værktøjsopbygning og fremstilling af værktøjer i forhold til valgte fagspeciale med henblik på fagprøven

Eleven får mulighed for:
• Opfølgning på arbejdsdiscipliner fra uddannelsesforløbet med henblik på fagprøven
• CAM/CNC bearbejdning
• Sænk- og/eller trådgnistbearbejdning

Eleven bør eventuelt have mulighed for at beskæ�tige sig med:
• Selvstændig planlægning og opbygning af komplekse værktøjer
• Profil- og koordinatslibning 
 
 
Hovedforløb 5 
Skoleopholdet, med en varighed på 5 uger, indeholder følgende fag og emner:
• Specialefagstemaet snit- og stanseværktøjsteknik eller formværktøjsteknik

Med baggrund i dette fag er der følgende teoretiske og praktiske indhold:

Teoretisk indhold:
• Arbejdsplanlægning og tilrettelæggelse
• Teoretisk fagprøve
• Specialefagstemaet snit- og stanseværktøjsteknik eller formværktøjsteknik

Praktisk indhold:
• Færdig fremstilling af fagprøvens værktøjskomponenter – herunder justering, tilpasning og indkøring af værktøj
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Hovedforløbet værktøjskonstruktør 
Dette hovedforløb kan tages som overbygning til værktøjsmageruddannelsen. Der vil så være tale om 1 års læretid 
med ny uddannelsesaftale på 5. års løntrin. I dette tilfælde er det ikke sikkert, at der bliver en 6. praktikperiode. 
 

Praktikperiode 6 og hovedforløb 6
Praktikperiode 6 
Eleven opnår gennem deltagelse i projekter et begyndende kendskab til følgende emneområder: 
• Værktøjsopbygning og emneanalyse. 
• CAD-software og værktøjstegning 
• Værktøjstekniske beregninger, økonomi mv

Eleven bør eventuelt have mulighed for at beskæ�tige sig med:
• Værktøjsplanlægning, herunder materialevalg og evt. varmebehandling 
 
 
Hovedforløb 6 
Skoleopholdet, med en varighed på 5 uger, indeholder følgende specialefag: 
• Projektstyring
• Teknisk fremmedsprog
• Design og emnemodning
• Værktøjskonstruktion
• Værktøjsmaterialer
• CAD
• 3D konstruktion

Med baggrund i disse fag er der følgende teoretisk og praktisk indhold:

Teoretisk indhold:
• Teknisk engelsk
• Emneanalyse og emnemodning
• Værktøjsteori og konstruktion
• Valg af værktøjsmateriale og varmebehandling samt overfladebelægning
• Projektstyring
• CAD 3D tegning

Praktisk indhold:
• Mindre konstruktionsprojekt form
• Mindre konstruktionsprojekt snit/stans
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Praktikperiode 7 og hovedforløb 7
Praktikperiode 7 
Eleven opnår gennem deltagelse i projekt- og konstruktionsopgaver indsigt og begyndende rutine i:  
• Værktøjskonstruktion og projektstyring gennem følgende arbejdsopgaver 
• Design og emnemodningsopgaver 
• Værktøjskonstruktioner og tilhørende kalkulationer 
• Valg af værktøjsmaterialer og varmebehandling 
 
Eleven bør eventuelt have mulighed for selvstændigt at stå for mindre værktøjsprojekt/konstruktion  
og medvirke/beskæ�tige sig med: 
• Kundekontakt 
• Værktøjstekniske beregninger 
 
 
Hovedforløb 7 
Skoleopholdet, med en varighed på 5 uger, indeholder følgende specialefag: 

• Teknisk fremmedsprog
• Design og emnemodning
• Værktøjskonstruktion
• Automation og elektronik
• Værktøjskalkulation
• CAD
• 3D konstruktion

Med baggrund i dette fag er der følgende teoretisk og praktisk indhold:

Teoretisk indhold:
• Teknisk tysk
• Design og emnemodning
• Værktøjskonstruktion og CAD 3D
• Værktøjskalkulation
• Værktøjsmaterialer
• Automation og elektronik i værktøjer

Praktisk indhold:
• Større konstruktionsprojekt i enten form eller snit/stans
• Studietur til Tyskland
• Mindre værktøjstekniske opgaver
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Praktikperiode 8 og hovedforløb 8
Praktikperiode 8 
Eleven opnår rutine i værktøjskonstruktionsopgaver gennem selvstændige/deltagelse i projekter med  
kundekontakt og kravspecifikationer, emnemodning, konstruktion og kalkulationer. Det sker fx ved: 
• Kundekontakt i forbindelse med design og emnemodning 
• Værktøjskalkulation og planlægning 
• Værktøjskonstruktion og værktøjstekniske beregninger 
 
Eleven bør eventuelt yderligere medvirke/deltage ved: 
• Prisfastlæggelse og tilbudsgivning 
• Værktøjsløsninger med indbygget automatik eller elektronik 
 
 
Hovedforløb 8 
Skoleopholdet, med en varighed på 5 uger, indeholder følgende specialefag:  
• Design og emnemodning 
• Værktøjskonstruktion 
• Værktøjskalkulation 
• CAD 
• 3D konstruktion

Med baggrund i dette fag er der følgende teoretisk og praktisk indhold:

Teoretisk indhold:
• Design og emnemodning
• Værktøjskonstruktion og CAD 3D
• Værktøjskalkulation

Praktisk indhold:
• Afsluttende projektopgave/konstruktion (svendeprøven)
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