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Hvad er en SmartGuide?

SmartGuiden er et overblik over det forlgb, man skal igennem, nar man uddanner sig til mgbelsnedker, maskins-
nedker eller produktionsassistent.

Her kan bade elev og virksomhed se fordelingen mellem virksomhedsophold og skoleophold.
| kan ogsa laese mere om forventningerne til den teoretiske og praktiske viden, eleven skal opna - bade i virksom-

heden og pa skolen.

For at ggre guiden sa anvendelig som muligt, refereres der til den logbog, som fglger eleven gennem hele uddan-
nelsen. | logbogen kan | laese mere om fagenes indhold.

SmartGuiden er ogsa det vaerktgj, som | kan bruge til en dialog om, hvad der skal veaere fokus pa i den kommende
periode - i virksomheden eller pa skolen. Her kan elev, virksomhed og praktikvejleder samarbejde om, at eleven far

den bedst mulige uddannelse - og i et sammenhangende forlgb til glaede for alle.

SmartGuiden omhandler alene tid og indhold - ikke regler og aftaler.

Uddannelsens forlghb

Bcrr WMo H Virksomhedsforlgb Hovedforlgb

Pa skivecollege.dk kan du se hvad, de forskellige forlgb indeholder.




Om uddannelsen

Indgang for uddannelsen
Teknologi, Byggeri og transport er den overordnede indgang for uddannelsen til mgbel- eller maskinsnedker.

Grundforlgb 1 og 2
Pa grundforlgb 1 introduceres eleven til de forskellige uddannelsesmuligheder pa Skive College og modtager der-
udover undervisning i bade matematik og dansk.

Pa grundforlgb 2 har eleven valgt retning for sin uddannelse og de faglige kompetencer fylder mere.

Elever der kommer direkte fra 9. eller 10. klasse starter pa grundforlgb 1. Elever der har afsluttet 9. eller 10.klasse
for mere end et ar siden starter pa grundforlgb 2.

Hovedforlgbet
Det er et krav, at der er et bestaet grundforlgb inden for mgbelsnedker, maskinsnedker eller en mesterlaereaftale.

Hovedforlgbet bestar af i alt 6 skoleophold der hver har en varighed pa 5 uger (H1, H2, H3, H4, H5 og H6) med en
samlet varighed pa 30 uger fordelt pa hovedforlgbets ca. 3" ar.

For voksenelever over 25 ar (EUV1 og EUV2) udggr skoleopholdene i alt 27 uger, Der er mulighed for at supplere med
3 ekstra erhvervsrettede uger, sa skoleopholdene nar op pa maksimalt 30 uger.

I de mellemliggende praktikperioder (P1, P2, P3, P4, P5 og P6) anbefales det, at man laver opgaver, der peger frem
mod naeste hovedforlgb. Desuden anbefales det, at man vedligeholder allerede tilleerte discipliner.
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Virksomhedsperiode 1 og hovedforlgb 1

Virksomhedsperiode 1
Det forventes, at eleven har vedligeholdt egne 3D tegnefaerdigheder (via portal.skivecollege.dk eller egen PC).

Skolen anbefaler, at der arbejdes med fglgende discipliner:

« Betjening og opstilling af standardmaskiner - fx rundsav, bandsav, tykkelseshgvl, bordfraeser osv.
(logbog pkt. 4,5,6 niveau 1)

« Anbefalet brug af forskellige pladematerialer - fx span, MDF, krydsfinér (logbog pkt. 1,2,7 niveau 1)

« Arbejdsmiljg. fx veernemidler, afskeermning, udsugning (logbog pkt. 4,5,6,7 niveau 3)

Hovedforlgb 1
Hovedforlgb 1 har en varighed pa 5 uger. Skoleopholdet indeholder en raekke grundfag, omradefag og specialefag.

Grundfag:
+ Teknologi - niveau E Del 1

Omrade/speciale fag:

« Plademgbel industriel (Niveau 'Rutineret’)

« Produktionstegning, IT og dokumentation (Niveau 'Rutineret’)

« Arbejdsmiljg -Tree, mgbel og byg (Niveau 'Rutineret’)

+ +Maskin+prod.ass: +modul med Robotteknologi del 1, grundlaeggende programmering

- +Mgbel: +modul med Montering elementer, opsatning, tilseetning vedr elementmontage

Med baggrund i disse fag er der fplgende teoretiske og praktiske indhold:

Teoretisk indhold:

« Fokus pa materialeforstaelse. Herunder pladetyper, opskaeringsformer og traesorter

- Kendskab til forskellige beslagtyper og deres anvendelse

+ Teknologi E implementeres i projektet

« Der arbejdes med dialog programmering pa 3-akset CNC via PTP

- Dokumentationen omhandler basisproduktionsgrundlag med seerlig fokus pa korrekt udfgrte arbejdstegninger

Praktisk indhold:
« Eleven udarbejder selvstaendigt dette.

Eleven skal inddrage:
« Stelkonstruktion:
Massivt understel med kileformede ben udfgrt med bordfraeseskabelon - samles med dyvler
Sarg, bues via skabelonfraesning bordfraeser, samles via tap/hul
Sprosse, dyvles
* Korpus:
Pladeemner m. finér og kantlister via kantlimer
Fineret emne med lister pa gehring
Boringer fremstilles pa 3-akset cnc via PTP
Lage(palagt/ilagt) i massivt trae, fyldning med frisning eller finéret plademateriale
Evt bakke eller skuffe monteret med glideskinner
« Forskellige typer beslag og samlingsmetoder
+ Kantproffilering
+ Maskinel pudsning
+ Overfladebehandling



Virksomhedsperiode 2 og hovedforlgb 2

Virksomhedsperiode 2
Eleven kan under vejledning udfgre opstillinger og betjening af treebearbejdningsmaskiner
(logbog pkt. 4,6,7 niveau 1).

Det forventes at maskinsnedkerne har orienteret sig om flere typer af vinduer og dgre og mgbelsnedker lige sa
vedr forskellige materiale -og mgbel-typer, samt funktioner.

Skolen anbefaler, at der arbejdes med fglgende discipliner:

« Konstruktion og tegningsforstaelse (logbog pkt. 1 niveau 0/1)

- Virksomhedens krav til kvalitet (logbog pkt. 2 niveau 1)

« Arbejdsmilj¢ og arbejdspladsbrugsanvisninger (APV) (logbog pkt. 8 niveau 1)

Hovedforlgb 2
Hovedforlgb 2 har en varighed pa 5 uger. Skoleopholdet indeholder en raekke grundfag, omradefag og specialefag.

Grundfag:
- Teknologi niveau E - Afsluttes med eksamen

Omrade/speciale fag:

« Produktionstegning, IT og dokumentation (Niveau 'Rutineret’)
« Arbejdsmiljg -Tree, mgbel og byg (Niveau 'Rutineret’)

« Maskin: Fremstilling af dgre, vinduer (Niveau 'Avanceret’)

+ Mg¢bel: Fremstilling plademgbel (Niveau 'Rutineret’)

Med baggrund i disse fag er der fplgende teoretisk og praktisk indhold:

Teoretisk indhold:

Feelles:

- Teknologi E implementeres i projektet og afsluttes med 30 min. eksamen inkl. Votering

+ Dokumentationen omhandler relevante tegninger og sarlig fokus pa pris- og materialeoptimering

Maskinsnedker og produktionsassistent:

« Fokus pa konstruktion af bygningskomponenter herunder materialevalgbeslagsystemer samt overflade-
behandling

- Der arbejdes via snittegninger omkring forstaelse for flerartede opbygninger af bygningskomponenter

« Brancherelevante kvalitetskrav (bl.a. DVV) og produktionsnormer (bl.a. DS, CE)

Mgbelsnedker:
« Fokus pa relevant inddragelse af teoretisk forstaelse og egnethed vedr. valgte materialer
« Der arbejdes med hand- og elvaerktgjer med fokus pa samlinger og tilpasning



Praktisk indhold:
Maskinsnedker og produktionsassistent:
Eleven udarbejder selvstaendigt eller i samarbejde med andre et bygningskomponent/vindue

Mgbelsnedker:
Eleven udarbejder selvstandigt et plademgbel med en vis brugsvaerdi og aestetiske hensyn vedr. formgivning

Maskinsnedker

Eleven skal inddrage:

+ Karme, rammer og poster (lod eller tvaer)

- Alle emner tappes/slidses pa enkelttapper
« Profilering via flerspindlet kehler

+ Omfraesning via CNC eller bordfraeser

« Fremstilling af glaslister

- Overfladebehandling

Mgbelsnedker:
Eleven skal inddrage:
+ Massivtraes-elementer

+ Pladeemner med sammenhangende finér

«+ Handvarksmaessige samlingsmetoder

+ Maskinelle samlingsmetoder

« Samlinger via el-handvaerktgj

« Beslaning og pasning, med fokus pa kvalitet og teethed
+ Overfladebehandling




Virksomhedsperiode 3 og hovedforlgb 3

Virksomhedsperiode 3
Det forventes, at eleven kan arbejde selvstandigt med 3D tegning og opstilling af standardmaskiner.

Skolen anbefaler, at der arbejdes med fglgende discipliner:

+ CNC og CAM-programmer (logbog pkt. 4,6,7 niveau 1)

« Grundlaeggende forstaelse for koordinatsystemets anvendelse pa CNC-maskiner - X/Y (logbog pkt. 4,6,7 niveau 1)
« Praecision og overfladekvalitet (logbog pkt. 2,7 niveau 2)

Produktionsassistent:

Afsluttende eksamen med udgangspunkt i geldende vejledning:
www.snedkerudd.dk/media/r5rn0wm;j/082024-vejledning_produktionsassistent.pdf
Vejledningen kan ogsa findes via QR koden.

Hovedforlgb 3
Hovedforlgb 3 har en varighed pa 5 uger. Skoleopholdet indeholder en raekke grundfag, omradefag og specialefag.

Omradefag/specialfag:
« Produktionstegning, IT og dokumentation (Niveau 'Rutineret’)
+ Plade -og massivtraesmgbler (Niveau 'Rutineret’)

+Maskinsnedker:

Modul med Robotteknologi del 2, bevaeegmgnstre og intuitiv tilkobling vedr udfgrsel af arbejdsprocesser ved maski-
ner. Der arbejdes bade teoretisk og praktisk med robotters anvendelse i produktionen - der er fokus pa forstaelse
for opgavelgsning med et saerligt fokus pa innovative udviklingsmuligheder

« Industriel fremstilling af mgbler (Niveau 'Rutineret’)

+Mg¢belsnedker:
Mgbelfremstilling + Modul med "Det mobile vaerksted’, brug af handholdt cnc, samt programmering af denne.

Med baggrund i disse fag er der fplgende teoretisk og praktisk indhold:

Teoretisk indhold:

+ Bearbejdningsdata (omdrejning, fremfgring)

- Der arbejdes grundleeggende med CAD/CAM og CNC-teknik (3-akset + handholdt)

« Grundlaeggende vaerktpjskendskab, brug og anvendelse, samt beregning vedr. skeeredata
* Forlgbet afsluttes med en introduktion til "Det innovative praktikprojekt”

Praktisk indhold:
Der produceres et stk. plademgbel pr. elev, hvor der laegges vaegt pa aestetik, funktionalitet, samt kvalitet.

Eleven skal inddrage:

- Massive trae emner

+ Plade-emner m/finér og kantlister i smig, samt via kantliner
« Formatskaering pa dobbelttapper

* Lodret/vandret boring og fraesning via CNC/CAM

- Forskellige typer beslag og samlingsmetoder

* Freesebane via skabelon CNC/CAM

- Overfladebehandling



Virksomhedsperiode 4 og hovedforlgb 4

Virksomhedsperiode 4
Eleven bgr kunne tage ansvar for egne opstillinger med fokus pa selvstaendig opgavelgsning.

Det innovative praktikprojekt skal vaere afsluttet inden opstart pa hovedforlgb 4 (logbog pkt. 8 niveau 4)

Skolen anbefaler, at der arbejdes med fglgende discipliner:
+ CNC og CAD/CAM (logbog pkt. 4,6,7 niveau 2)

- Opstilling pa specialmaskiner (logbog pkt. 4,6 niveau 3)

« Konstruktion og tegningsforstaelse (loghog pkt. 1 niveau 3)

Hovedforlgb 4
Hovedforlgb 4 har en varighed pa 5 uger.

Grundfag:
+ Erhvervs-informatik del 1 niveau F.
Der arbejdes med analyse af digitale artefakter og disses intentionelle anvendelser, samt brugbarhed og udvikling

Specialefag:
« Produktionstegning, IT og dokumentation (Niveau 'Avanceret’)
- Siddemgbel (Niveau 'Avanceret’) Handvaerksmaessig og industrielt

Med baggrund i disse fag er der fplgende teoretisk og praktisk indhold:

Teoretisk indhold:
Mgbelfremstilling + Modul med "Det mobile vaerksted’, brug af handholdt cnc, samt programmering af denne.

Med baggrund i disse fag er der fglgende teoretisk og praktisk indhold:

Teoretisk indhold:

« Fokus pa produktmodning og konstruktion, herunder maskin- og veerktgjsvalg

- Der arbejdes med CAD/CAM og CNC-teknik pa flere niveauer

- Krav til den samlede dokumentationsdel forgges. Der skal vises forstaelse for skaeredata samt materiale og
metodevalg

- Der skal tages hensyn til astetik og siddekomfort

« | erhvervsinformatik arbejdes der med CNC og programmeringsmuligheder

Mgbelsnedker:
Konstruktion der fordrer brug af handvaerktgj, sa som bugtehgvl

Praktisk indhold:
Der produceres et stk. siddemgbel pr. elev, hvor der laegges vaegt pa aestetik, kvalitet og pracision.

Eleven skal inddrage:

+ Hensigtsmaessige samlingsmetoder

+ CNC-bearbejdning

+ Buede emner (stationaer fraeser el. CNC)
+ Skabelonfraesning via bordfraser

- Overfladebehandling

+ Maskinsnedker: Kopifraesning

- Mgbelsnedker: Handvaerktgj



Virksomhedsperiode 5 og hovedforlgb 5

Virksomhedsperiode 5
Eleven kan selvstaendigt tage ansvar for opgavelgsning.

Skolen anbefaler, at der arbejdes med fglgende discipliner:

« Felles fokus for alle specialefag:

+ CNC og CAD/CAM (loghog pkt. 4,6,7 niveau 3)

- Opstilling pa specialmaskiner (logbog pkt. 4,6 niveau 4)

- Konstruktion og tegningsforstaelse

« Grgnt miljg og baeredygtighed

« Produktionsoptimering og kvalitetskontrol (logbog pkt. 2 niveau 2)

Saerligt fokus for elever pa specialefagene:

+ "CNC-programmering og bearbejdning”

"Plademegbler og massivt trae” + "Plademgbelproduktion”
« Plademgbelproduktion (logbog pkt. 4,5,7 niveau 3)

Saerligt fokus for elever pa specialefaget Maskinsnedker "Udvendige vinduer og dgre”:
« Produktion af udvendige dgre (logbog pkt. 3,4,7 niveau 3)

Hovedforlgb 5

Hovedforlgb 5 har en varighed pa 5 uger. Skoleopholdet indeholder grundfag og tre valgfrie specialefag for maskin-
snedker og to for mgbelsnedker. Herunder indlaegges specialefag "Grgnt milj¢ og baeredygtighed” for obligatorisk
specialefag for begge, hvor der arbejdes med indsigt i materialer, metoder og baeredygtig isleet.

Valgfrit specialefag - Eleven vaelger ét af folgende:

+ Maskinsnedker: "Udvendige vinduer og dgre”

+ Maskinsneder og Mgbelsnedker: "Plademgbler og massivt tre” + "Plademgbelproduktion”
+ Maskinsneder og Mgbelsnedker: "CNC-programmering og bearbejdning




Hovedforlgb 5 for elever pa specialefaget "Udvendige vinduer og dgre”

Grundfag:
+ Erhvervsinformatik niveau F

Specialefag:
+ Grgnt miljg og baeredygtighed

Teoretisk indhold - felles for alle tre specielfag:

+ Fokus pa konstruktion frem mod svendeprgven - herunder maskin- og vaerktgjsvalg

« Der arbejdes malrettet med CAD/CAM og CNC-teknik alt efter valg af specialefag

+ Krav til den samlede dokumentationsdel svarer til svendeprgve-niveau - der skal vises udtalt forstaelse for
skeeredata samt materiale- og metodevalg

+ Der arbejdes fortsat med innovation, formgivning og idégenerering

+ | erhvervsinformatik arbejdes der med analyser af maskinplatforme og datasikkerhed

Praktisk indhold - faelles for alle tre specielfag:

 Nytankende design-idé (form og funktion)

+ Massivt traes emner

+ Bearbejdning via CNC

+ Inddragelse af forskellige typer beslag og samlingsmetoder, herunder for mgbelsnedker, tilpasning

+ Maskinsnedker: Slibning af profilvaerktgj (kehling slibes - kontra udleveres - disse tilpasses med 0-tolerence)

Seerligt for specialet 'Udvendige vinduer og dgre’:
« Emner via flerspindlet kehler

+ Lodret/vandret fraesning samt bue via CNC

+ Overfladebehandling




Hovedforlgb 5 for elever
pa specialefaget "Plademgbler og massivt trae” og "Plademgbelfremstilling”

Grundfag:
+ Erhvervsinformatik niveau F

Specialefag:
« Grgnt miljp og baeredygtighed

Teoretisk indhold - felles for alle tre specielfag:

« Fokus pa konstruktion frem mod svendeprgven - herunder maskin- og vaerktgjsvalg

« Der arbejdes malrettet med CAD/CAM og CNC-teknik alt efter valg af specialefag

+ Krav til den samlede dokumentationsdel svarer til svendeprgve-niveau - der skal vises udtalt forstaelse for
skaeredata samt materiale- og metodevalg

+ Der arbejdes fortsat med innovation, formgivning og idégenerering

« | erhvervsinformatik arbejdes der med analyser af maskinplatforme og datasikkerhed

Praktisk indhold - falles for alle tre specielfag:

+ Nytankende design-idé (form og funktion)

+ Massivt traes emner

- Bearbejdning via CNC

+ Inddragelse af forskellige typer beslag og samlingsmetoder

« Mgbelsnedker: Inddragelse af hand- og elvaerktgj

+ Maskinsnedker: Slibning af profilvaerktgj (kehling slibes - kontra udleveres - disse tilpasses med 0-tolerence)

Saerligt for specialet 'Plademgbler og massivt tre” og specialet "Plademgbelproduktion”
+ Pladeemner med finér og kantlister via kantlimer
+ Skabelonfraesning via bordfraser

- Hensigtsmaessige samlingsmetoder og kvaliteten af disse, samt tilpasning for mgbelsnedker
+ Lodret/vandret boring og skabelonfremstilling via CNC

« Mgbelsnedker: Inddragelse af hand- og elvaerktg)

+ Overfladebehandling

L




Hovedforlgb 5 for elever pa specialefaget "CNC-programmering og bearbejdning”

Grundfag:
+ Erhvervsinformatik niveau F

Specialefag:
+ Grgnt milj¢ og baeredygtighed

Teoretisk indhold - faelles for alle tre specielfag:

+ Fokus pa konstruktion frem mod svendeprgven - herunder maskin- og vaerktgjsvalg

+ Der arbejdes malrettet med CAD/CAM og CNC-teknik alt efter valg af specialefag

+ Krav til den samlede dokumentationsdel svarer til svendeprgve-niveau - der skal vises udtalt forstaelse for
skaeredata samt materiale- og metodevalg

+ Der arbejdes fortsat med innovation, formgivning og idégenerering

+ | erhvervsinformatik arbejdes der med analyser af maskinplatforme og datasikkerhed

Praktisk indhold - falles for alle tre specielfag:

+ Nytankende design-idé (form og funktion)

- Massivt traes emner

+ Bearbejdning via CNC

+ Inddragelse af forskellige typer beslag og samlingsmetoder

+ Maskinsnedker: Slibning af profilveerktgj (kehling slibes - kontra udleveres - disse tilpasses med 0-tolerence)
Seerligt for specialefaget "CNC-programmering og bearbejdning”:
+ Pladeemner med finer og kantlister via kantlimer

+ Lodret/vandret/smigboring via CNC

+ Indvendige/udvendige fraesebaner via CNC

« Profilering via CNC

« Emner via CNC-fixturer

+ Hensigtsmaessige samlingsmetoder og kvaliteten af disse

12
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Virksomhedsperiode 6 og hovedforlgb 6

Virksomhedsperiode 6
Forberedelse til svendeprgve. Eleven kan selvstaendigt tilretteleegge og udfgre produktionsopgaver.

Skolen anbefaler, at der arbejdes med fglgende discipliner jf. svendeprgvevejledning
for maskinsnedkere http:/ /www.snedkerudd.dk/media/1088/vejledning_maskinsnedker.pdf
Vejledningen kan ogsa findes via QR koden.

Samt for mgbelsnedkere:

Fokus for alle elever bgr gelde:
Feelles maskinelle kompetencemal (logbog pkt. 1,2,4,6,7 niveau 4)

Saerligt fokus for elever pa specialefagene:
Plademgbelproduktion (logbog pkt. 5 niveau 4) Produktion af udvendige dgre (logbog pkt. 3 niveau 4)

Hovedforlgb 6
Hovedforlgb 6 har en varighed pa 5 uger.

Indhold pa hovedforlgbet:

« Svendeprgve: Se nyeste vejledning her:

https:/ /www.snedkerudd.dk/til-virksomheder/bedoemmelsesskemaer-til-svendeproever/
Vejledningen kan ogsa findes via QR koden.
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