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Industrioperatør
Smartguide til virksomheden 
- en forløbsbeskrivelse af uddannelsen
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Hvad er en SmartGuide? 
SmartGuiden giver dig overblik over indholdet i uddannelsen til industrioperatør.

Her kan både elev og virksomhed se fordelingen mellem praktikophold og skoleophold.

I kan også læse mere om forventningerne til den teoretiske og praktiske viden, eleven skal opnå – både i virksom- 
heden og på skolen.

For at gøre guiden så anvendelig som mulig, refereres der til den logbog, som følger eleven gennem hele forløbet.  
I logbogen kan I læse mere om fagenes indhold.

SmartGuiden er også det værktøj, som I kan bruge til en dialog om, hvad der skal være fokus på i den kommende 
periode – i virksomheden eller på skolen. Her kan elev, virksomhed og praktikvejleder samarbejde om, at eleven 
får den bedst mulige uddannelse – og i et sammenhængende forløb til glæde for alle.

SmartGuiden omhandler alene tid og indhold – ikke regler og aftaler.

 
Uddannelsens forløb

På skivecollege.dk kan du se, hvad de forskellige forløb indeholder. 

GF1 HovedforløbGF2 Praktikforløb
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Om uddannelsen
Indgang for uddannelsen 
Produktion og udvikling er den overordnede indgang for uddannelsen til industrioperatør.

Grundforløb 1 og 2 
På grundforløb 1 introduceres eleven til de forskellige uddannelsesmuligheder på Skive College og modtager  
derudover undervisning i både matematik, dansk og engelsk. 

På grundforløb 2 har eleven valgt retning for sin uddannelse og de faglige kompetencer fylder mere. 

Elever der kommer direkte fra 9. eller 10. klasse starter på grundforløb 1.  
Elever der har afsluttet 9. eller 10.klasse for mere end et år siden starter på grundforløb 2. 

Hovedforløbet 
Det er et krav, at der er et bestået grundforløb inden for industrioperatør eller en mesterlæreaftale. 

Uddannelsen består af trin 1, hvor trin 2 kan påbygges efterfølgende.

Hovedforløb for industrioperatør trin 1 består af 3 skoleophold (H1, H2, H3) med en samlet varighed på 18 uger for-
delt på hovedforløbets 1,5 år. Indholdet i de mellemliggende praktikperioder (P1, P2, P3) er beskrevet med discipli-
ner og indhold, som det anbefales, at eleven arbejder med i virksomheden.

Skoleperioderne supplerer praktikforløbet, og der samarbejdes med virksomheden om elevens udvikling og om at 
sikre sammenhæng mellem skole og praktik.

Den efterfølgende beskrivelse af hovedforløbet er vejledende og har til formål at informere virksomhederne om, 
hvad eleverne arbejder med i skoleperioderne.
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Praktikperiode 1 og hovedforløb 1
Praktikperiode 1 
Praktikforløbet er på grundlæggende niveau, og virksomheden skal medvirke til at formulere praktikopgaverne i 
virksomheden.

Skolen anbefaler, at eleven arbejder med følgende emner på grundlæggende niveau

•  Medvirke ved klargøring, opstart, drift og nedlukning af maskiner og anlæg 
• Udførelse af arbejde efter arbejdsinstrukser og produktionsplaner med skriftlige og grafiske fremstillinger 
• Udførelse af produktionsopgaver forsvarligt i henhold til gældende sikkerheds-, miljø- og arbejdsmiljøregler,  
 herunder udvælge og anvende korrekte værnemidler og sikkerhedsudstyr 
• Håndtering af rå- og færdigvarer i tilknytning til produktionsflow, lager og logistik 
• Anvendelse af instruktioner og procedurer for kvalitet 
• Medvirke ved løbende vedligehold på maskiner og anlæg, herunder rapportering af fejl og mangler 
• Udvælgelse og anvendelse af måleværktøjer og udstyr bl.a. Ved produktionsprøver 
• Anvendelse af it til bearbejdning af produktionsdata 
• Udarbejdelse af enkle diagrammer og beskrivelser til produktionsplanlægning 
• Indgå aktivt i planlægning og koordinering af afgrænsede operatøropgaver 
• Forklare, skelne og vurdere de faktorer, som er nødvendige for udvikling i en given produktion samt udvælge og  
 anvende enkle værktøjer til effektivisering 
• Anvendelse af it som redskab til rapportering og kommunikation samt målrettet kritisk informationssøgning

Derudover kan der suppleres med følgende 
• Eleven kan arbejde med grundliggende begreber i LEAN-filosofien (5S og kaizen) 
• Praktikopgaven kan udbygges, hvis eleven viser særligt højt niveau
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Hovedforløb 1 
Hovedforløb 1 har en varighed på i alt 6 uger. Skoleopholdet indeholder grundfag samt obligatoriske uddannelses-
specifikke fag (fagmoduler) svarende til 4 ugers varighed, samt valgfrie uddannelsesspecifikke fag i 2 uger. 

Grundfagene Engelsk niveau F (fordeles på både H1 og H2) skal bestås særskilt.

Teoretisk indhold på H1 (niveau begynder):
• Anvendelse af principperne for lager og logistik og optimering af disse.
• Anvendelse af teknisk dokumentation og planlægningsværktøjer som grundlag for produktionen
• Arbejde under iagttagelse af gældende miljø- og sikkerhedsbestemmelser samt forskrifter for hygiejne
• Indgåelse i teamorganiseret produktion samt deltage i projekt- og udviklingsarbejde sammen med andre  
 faggrupper
• Udvælgelse og anvendelse af forbedringsværktøjer ved produktivitetsfremmende aktiviteter i produktions- 
 sammenhænge
• Anvendelse af kvalitetsstyringssystemer i forbindelse med den daglige produktion
• Planlægning og effektivisering af logistik flow ved interne transport- og lageropgaver
• Anvendelse af dansk og fremmedsprogede manualer samt informationsteknologi til faglig viden søgning
• Kobling af teoretiske faglige begreber, metoder, værktøjer og beregninger med praktiske operatøropgaver i  
 virksomheden

Praktisk indhold - formålsbeskrivelse
På H1 arbejdes som udgangspunkt med 2 hovedtemaer:
• Produktudvikling 
• Arbejdets organisering
 
Der anvendes forskellige maskiner og udstyr samt forskellige processer og værktøjer i Leanfilosofien (Leanbaseret 
produktion). 
 
Hovedparten af undervisningen vil blive tilrettelagt i et ”Case og eksperimentariemiljø”, et tænkt og praktisk forløb 
omhandlende opstart af en fremstillingsvirksomhed, som producerer et produkt. 
 
Ved forskellige metodevalg arbejdes der med eksempler eller observationer med fokus på hvilke systemer og 
aktiviteter, der er med til at drive en virksomhed. Eleven får overblik over, hvordan en virksomhed drives og hvilke 
faktorer, der påvirker den ude- og indefra.  
 
Der afsluttes med en individuel test samt en ”teamrapport” omhandlende eksperimentariedelens forløb – før 
under og efter.
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Praktikperiode 2 og hovedforløb 2
Praktikperiode 2 
Praktikforløbet er på videns- og færdighedsniveau niveau, og virksomheden skal medvirke til at formulere praktik- 
opgaverne i virksomheden. 

Skolen anbefaler, at eleven arbejder med følgende temaer på videns- og færdighedsniveau: 
• Arbejde med teknisk dokumentation og planlægningsværktøjer, der danner grundlag for produktionen  
 fx Gantt kort/tavler 
• Arbejde med gældende miljø- og sikkerhedsbestemmelser 
• Indgå i teamorganiseret produktion samt eksempelvis deltage i projekt- og udviklingsarbejde sammen med andre  
 faggrupper 
• Arbejde med udvælgelse og anvendelse af forbedringsværktøjer ved produktivitetsfremmende aktiviteter i  
 produktionssammenhænge* 
• Arbejde med kvalitetsstyringssystemer i forbindelse med den daglige produktion, herunder stikprøvekontrol** 
• Deltagelse i planlægning og effektivisering af logistik flow ved interne transport- og lageropgaver* 
• Arbejde med dansk og fremmedsprogede manualer samt informationsteknologi til faglig vidensøgning 
• Arbejde med at koble teoretiske faglige begreber, metoder, værktøjer og beregninger med praktiske operatør- 
 opgaver i virksomheden

Der kan suppleres med følgende temaer i praktikforløbet: 
• Eleven kan udbygge sin viden gennem arbejde med opbygning af tavler eller forbedringsværktøjer med fokus på  
 Lean eller andre i virksomheden eksisterende KPI indikatorer 
• Eleven kan udbygge sin viden med virksomhedens kvalitetssystem, herunder opbygning af eksempelvis instruk- 
 tionsvejledninger og kvalitetscheck-punkter 
• Eleven kan arbejde med løbende vedligehold af maskiner og udstyr i de processer eleven arbejder i til daglig  
 – da hovedforløb 2 (H2) vil indeholde en del elementer som fejlsøgning, reparation og vedligehold på maskiner  
 og anlæg 
• Anvendelse af principperne for Lean thinking herunder lager og logistik, optimering af produktionsprocesser,  
 tavlemøder fx Kaizen/5S og de 7 spildformer
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Hovedforløb 2 
Hovedforløb 2 har en varighed på i alt 6 uger. Skoleopholdet indeholder grundfag samt obligatoriske uddannelses-
specifikke fag (fagmoduler) svarende til 4 ugers varighed, samt valgfrie uddannelsesspecifikke fag i 2 uger.

Grundfaget Engelsk niveau F afsluttende eksamen.

Teoretisk indhold på H2 (niveau rutineret): 
• Overvågning og betjening af industrielle anlæg og maskiner samt udføre forebyggende vedligehold 
• Identificering, lokalisering og udbedring af driftsfejl samt udføre mindre reparationsopgaver 
• Anvendelse af teknisk dokumentation og planlægningsværktøjer som grundlag for produktionen 
• Gældende miljø- og sikkerhedsbestemmelser samt forskrifter for hygiejne 
• Teamorganiseret produktion samt deltage i projekt- og udviklingsarbejde sammen med andre faggrupper 
• Økonomi- og forretningsforståelse med baggrund i viden om virksomhedens produktions- og markedsvilkår 
• Anvendelse af dansk og fremmedsprogede manualer samt informationsteknologi til faglig viden søgning 
• Kobling af teoretiske faglige begreber, metoder, værktøjer og beregninger med praktiske operatøropgaver i  
 virksomheden 
• Grundlæggende kendskab til den nyeste anvendte teknologi inden for industriel produktion

Praktisk indhold: 
Industrioperatøruddannelsen på H2 vil som udgangspunkt arbejde med 3 hovedtemaer: 
• Kvalitet- og miljøsystemer 
• Automatik 
• Arbejdets organisering

Der anvendes forskellige maskiner og udstyr samt forskellige processer og værktøjer i Leanfilosofien (Leanbaseret 
produktion). Hovedparten af undervisningen vil blive tilrettelagt som undervisning i et ”eksperimentarie-miljø” i 
vores 

Der afsluttes med en individuel test og ’teamrapport’ omhandlende eksperimentarieforløbet – før, under og efter.

Engelskeksamen (F niveau) afholdes i slutningen af forløbet
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Praktikperiode 3 og hovedforløb 3
Praktikperiode 3 
Praktikforløbet er på færdigheds- og kompetenceniveau og virksomheden skal medvirke til at formulere praktik- 
opgaverne i virksomheden. 

Skolen anbefaler, at eleven arbejder med følgende temaer på færdigheds- og kompetence niveau: 
• Starte på overvågning og betjening af industrielle anlæg og maskiner samt udføre forebyggende vedligehold,  
 fx ved hjælp af TPM 
• Identificere, lokalisere og udbedre mindre driftsfejl samt udføre mindre reparationsopgaver 
• Eleven kan udvælge og anvende forbedringsværktøjer ved produktivitetsfremmende aktiviteter i produktions 
 sammenhænge 
• Udarbejdelse af enkle produktionstekniske beregninger herunder enkle beregninger og estimater (vurdering)  
 af energi og ressourceforbrug 
• Anvendelse af teknisk dokumentation og planlægningsværktøjer som grundlag for produktionen 
• Arbejde under iagttagelse af gældende miljø- og sikkerhedsbestemmelser samt forskrifter for hygiejne 
• Indgåelse i teamorganiseret produktion samt deltage i projekt- og udviklingsarbejde sammen med andre  
 faggrupper 
• Kommunikere og rapportere i anvendte it-systemer i forhold til industrioperatørens jobfunktioner 
• Anvende dansk og fremmedsprogede manualer samt informationsteknologi til faglig viden søgning 
• Koble teoretiske faglige begreber, metoder, værktøjer og beregninger med praktiske operatøropgaver i  
 virksomheden 
• Udvise grundlæggende kendskab til den nyeste anvendte teknologi inden for industriel produktion

Der kan suppleres med følgende temaer: 
• Eleven kan udvise økonomi- og forretningsforståelse med baggrund i viden om virksomhedens produktions-  
 og markedsvilkår 
• Anvendelse af principperne for Lean thinking herunder lager og logistik, optimering af produktionsprocesser,  
 tavlemøder fx Kaizen/5S og de 7 spildformer
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Hovedforløb 3 
Hovedforløb 3 har en varighed på i alt 6 uger. Skoleopholdet indeholder obligatoriske uddannelsesspecifikke fag  
(fagmoduler) svarende til 5 ugers varighed, samt valgfrie uddannelsesspecifikke fag i en uge.

Skoleopholdet afsluttes med en svendeprøve som beskrevet i Bekendtgørelse nr. 322 for industrioperatør trin 1.

Teoretisk indhold på H3 (niveau rutineret/avanceret): 
1) Identifikation, lokalisering og udbedring af driftsfejl samt mindre reparationsopgaver 
2) Principperne for lager og logistik samt optimering af disse 
3) Udvælgelse og anvendelse af forbedringsværktøjer ved produktivitetsfremmende aktiviteter i produktions- 
 sammenhænge

Praktisk indhold på H3  
På H3 arbejdes som udgangspunkt med 3 hovedtemaer:  
• Fejlfinding og reparation  
• Arbejdsorganisering 
• Automatik 

Der anvendes forskellige maskiner og udstyr samt forskellige processer og værktøjer i Leanfilosofien  
(Leanbaseret produktion)

Hovedparten af undervisningen vil blive tilrettelagt som undervisning i et ”eksperimentariemiljø” i skolens robot- 
og automatikværksted, supplerende med andre maskiner og anlæg. Herunder CNC i træ- eller metalværksted.

Der afsluttes med svendeprøve, som består af en skriftlig individuel opgave på 2 klokketime. Derudover en praktisk 
opgave som løses inden for en varighed af 6 klokketimer. Eleven løser den praktisk orienteret opgave inden for 
industriel produktion som en gruppeopgave i ”eksperimentariemiljøer”.
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